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к учебно-методическому комплексу по дисциплине «Проектирование производства». 

Дисциплина «Проектирование производства» изучается на третьем  курсе для студентов по направлению подготовки «050710 – Материаловедение и технология новых материалов».

Цель и задачи курса - изложение методов проектирования участков и цехов различных типов производств, предназначенных для реализации производственных процессов изготовления изделий требуемого качества в установленном количестве при надлежащем уровне эффективности.
Данный курс для достижения поставленной цели призван сформировать у студента системное представление о машиностроительном производстве изделий на базе знаний о структуре производства в целом и его отдельных подсистем; об основных характеристиках данного производства и методах их количественной оценки; об особенностях подхода к разработке участков и цехов для поточного и непоточного производства. Четкое усвоение методологической концепции проектирования машиностроительного производства на уровне участка и цеха, знание основных методологических положений общего подхода и оценки технико-экономической эффективности проектируемого варианта – основная задача изучения данного курса.

УМК состоит из: аннотации, титульного листа, предисловия и рабочей учебной программы, содержащей перечень заданий СРС, списка основной и дополнительной литературы.
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Пререквизиты: Технологическое оборудование производства материалов

Постреквизиты: Технология производства материалов
Цель и задачи  курса:   Изложение методов проектирования участков и цехов различных типов производств, предназначенных для реализации производственных процессов изготовления изделий требуемого качества в установленном количестве при надлежащем уровне эффективности. Данный курс для достижения поставленной цели призван сформировать у студента системное представление о машиностроительном производстве изделий на базе знаний о структуре производства в целом и его отдельных подсистем; об основных характеристиках данного производства и методах их количественной оценки; об особенностях подхода к разработке участков и цехов для поточного и непоточного производства. Четкое усвоение методологической концепции проектирования машиностроительного производства на уровне участка и цеха, знание основных методологических положений общего подхода и оценки технико-экономической эффективности проектируемого варианта – основная задача изучения данного курса.
        Структура курса:

	Недели
	Название темы
	Часы
	Темы СРС

	 
	Модуль 1.   
	
	

	1.
2.


	Лекция Общие вопросы проектирования автоматизированных участков и цехов. Производственная программа выпуска изделий.
	2
	СРС-1

Задание 1.1.

Чем определяется состав завода?

Задание 1.2.

Что относится к экономическим задачам? 

Задание 1.3.

Что указывается в заявке на создание производственной системы?

Задание 1.4.

Что входит в состав исходных данных для проектирования цеха?

Задание 1.5.

Чем определяется коэффициент приведения Кпр?



	
	
	
	

	3.

4.
	Л. Классификация производственных систем.

Основные характеристики гибкого автоматизированного производства. Понятие о гибкости автоматизированного производства.
	2
	СРС-2 

Задание 2.1.

Назовите основные классификационные признаки ГАП?

Задание 2.2.

Что входит в понятие гибкости?

Задание 2.3.

Характерные элементы гибкости на уровне модуля обработки.



	
	 
	
	

	5.

6.
	Станочная система ГПС.

Классификация и основные определения

Оборудование, применяемое в ГПС
	2
	СРС -3

Задание 3.1.

Какими видами связей определяется гибкость станочных модулей?

Задание 3.2.

Что такое станочная система?



	
	 
	
	

	7.
8.


	Определение количества оборудования, состава и числа работающих.

Методы определения трудоемкости и станкоемкости механической обработки деталей.

Определение количества основного технологического оборудования.
	2
	СРС-4

Задание 4.1.

Что такое трудоемкость изготовления?

Задание 4.2.

Что такое станкоемкость?

Задание 4.3.

Как определить количество основного оборудования для непоточного производства

Задание 4.4

Как определить количество основного оборудования для поточного производства?



	
	
	
	

	9.

10.


	Транспортно-накопительная система ГАП.

Классификация ТСН по способам транспортирования.

Конвейеры.
	2
	СРС-5

Задание 5.1.

Классификация грузов по транспортно-технологическим характеристикам.

Задание 5.2.

Классификация технических стендов ТНС.

Задание 5.3.

Что такое конвейер?


	
	
	
	

	11.

12.
	Загрузочно-разгрузочные устройства.

Лотковые загрузочные устройства.


	2
	СРС-6

Задание 6.1.

Как рассчитываютя лотковые загрузочные устройства?

Задание 6.2.

Как рассчитать вместимость бункера?

Задание 6.3.

Как рассчитать производительность вибрационного загрузочного устройства?


	
	
	
	

	13.

14.
15.
	Транспортные и перегрузочные устройства.

Транспортные роботы.

Устройства смены заготовок на станках с ЧПУ.
	2
	СРС-7

Задание 7.1.

Преимущества транспортных роботов.

Задание 7.2.

Система с челночным перемещением приспособлений-спуников вдоль оси Z.

Задание 7.3.

Система смены спутников с позицией загрузки и поворотным столом.

Задание 7.4.

Как выбирают компоновку загрузочных устройств?

Задание 7.5.

От чего зависят выбор типа внутрицехового транспортера и планировка транспортной системы?



	
	Расчет количества транспортных средств.
	1
	


 Список литературы 

Основная литература 
1. Грачев Л.Н. и др. Автоматизированные участки для точной размерной обработки деталей.-М.:Машиностроение, 1981,- 240с., ил. 

2. Пуш В.Э. и др. Автоматические станочные системы. – М.: Машиностроение, 1982, - 319с.,ил. 

3. Справочник технолога по автоматическим линиям./ Под ред. Косиловой А.Г. – М.,Машиностроение,1982, -320с. 

4. Белоусов А.П. и др. Основы автоматизации производства в машиностроении. – М.: Высшая школа, 1982, - 351 с., ил. 

5. Гибкое автоматическое производство./ Под ред.Майорова С.А. и Орловского Г.В. – Л.: Машиностроение, Ленинградское отделение, 1983, - 376с., ил. 

6. Дащенко А.И. и др. Проектирование автоматических линий. – М.: Высшая школа, 1983, - 328 с., ил. 

7. Гавриш А.П. и др. Роботизированные механообрабатывающие комплексы машиностроительного производства. – К. : Техника, 1984, - 198 с., ил. 

Дополнительная литература 
1. Автоматизированные комплексы механической обработки валов с использованием промышленных роботов. Метод. рекомендации, ЭНИМС. –М.: НИИмаш, 1983, -64 с. 

2. Гибкое автоматизированное производство. /В.Д.Азбель и др.- Л.: Машиностроение, Ленинградское отделение, 1983, - 376 с. 

3. Чинаев П.И. и др. Создание и внедрение роботизированных технологических комплексов на машиностроительных предприятиях.-Киев: УкрНИИНТИ, 1982, - 52 с. 

4. Елисеев С.В. и др. Промышленные роботы. некоторые проблемы внедрения. – Иркутск: Изд-во иркутского университета, 1982, - 362 с., ил. 

5. Волкович Л.И. и др. Комплексная автоматизация производства.- М.: Машиностроение, 1983, - 2269 с., ил. 

Формы контроля знаний: 
Контрольные работы: 4 работ в семестр (4неделя,7 неделя,11 неделя, 14 неделя)

за каждую контрольную работу выставляется максимально 5  баллов
СРС: 4 заданий в семестр (4-я неделя, 7-я неделя, 11-я неделя, 14 неделя)

за каждую  работу выставляется максимально 10  баллов
Итоговый экзамен: в период экзаменационной сессии 
Критерии оценки знаний, баллы в % 
	Контрольные работы 
	20

40 

	Индивидуальные задания (СРС) 
	

	Итоговый экзамен 
	40 


Промежуточный  контроль проводится по теоретическим и практическим вопросам, изученных на предыдущих лекциях и лабораторных занятиях (за 7 недель). Студенту предоставляются  теоретические вопросы и практические задания.  

Шкала оценки знаний:

	Буквенный эквивалент оценки
	Цифровой эквивалент оценки (GPA)
	Баллы в %
	Оценка по традиционной системе

	A
	4
	95-100
	"Отлично"

	A-
	3,67
	90-94
	

	B+
	3,33
	85-89
	"Хорошо"

	B
	3
	80-84
	

	B-
	2,67
	75-79
	

	C+
	2,33
	70-74
	"Удовлетворительно"

	C
	2
	65-69
	

	C-
	1,67
	60-64
	

	D+
	1,33
	55-59
	

	D
	1
	50-54
	

	F
	-
	0-49
	"Неудовлетворительно"

(непроходная оценка)

	I
	-
	-
	"Дисциплина не завершена"

	W
	-
	-
	"Отказ от дисциплины"

	AW
	-
	-
	"Отчислен с дисциплины"

	AU
	-
	-
	"Дисциплина прослушана"

	P/NP (Pass / No Pass)
	-
	65-100/0-64
	"Зачтено/ не зачтено"


При оценке работы студента в течение семестра учитывается следующее:

- активное и продуктивное участие в практических занятиях;

- изучение основной и дополнительной литературы;

- выполнение СРС;

- своевременная сдача всех  заданий 
За несвоевременную сдачу трех заданий СРС выставляется оценка AW.  

Политика академического поведения и этики

Будьте толерантны, уважайте чужое мнение. Возражения формулируйте в корректной форме. Плагиат и другие формы нечестной работы недопустимы. Недопустимы подсказывание и списывание во время  сдачи СРС, промежуточного контроля и финального экзамена,  копирование решенных задач другими лицами, сдача экзамена за другого студента. Студент, уличенный в фальсификации любой информации курса, получит итоговую оценку «F».

Помощь: За консультациями по выполнению самостоятельных работ (СРС), их сдачей и защитой, а также за дополнительной информацией  по пройденному материалу и всеми другими возникающими вопросами по читаемому курсу обращайтесь к преподавателю  в период  его офис-часов  
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